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Pour le traitement par la chaleur d 'Pigments quelconques 
notamment d f Pigments oblongs tels que tuyaux ou profiles par 
exemple pour le brasage ou recuisson d'Sl&nents metalliques, le 
formage d Elements en matifere plastique, la. retraction de gaines 
5 et manchons rStractables etc., on a dej& proposS des outils k 
main chauffants, tels que des chalumeaux k flamme de gaz ou k air 
chaud qui permettent un traitement global, sans qu'il soit necess- 
saire de faire tourner l'outil et I'elSment l'un par rapport a 
1 ' autre . 

10 De tels outils ont g£n6ralement une forme de fourche k 

deux branches dont l'ecartement est fixe, notamment lorsque I 1 Ele- 
ment k traiter a un petit diam&tre, ou encore dont l'ecartement 
est variable, notamment dans le cas de diamfetres plus grands, de 
f agon k permettre alors une meilleure adaptation dans chaque 

15 application particulifcre. 

La prfisente invention se rapporte k un outil a main chauf- 
f ant de ce type a deux rampes k flamme de gaz ou a air chaud qui 
se font vis k vis et qui sont adaptees k entourer un element k 
chauffer, les dites rampes etant respectivement disposees k l'ex- 

20 tremite de deux branches d 1 alimentation dont l'ecartement est va- 
riable . 

Dans des outils connus de ce genre, les deux branches sont 
liees l'une avec I 1 autre et avec un conduit d'arrivee de gaz ou 
air, au moyen d'une articulation munie de joints tournants d'e- 
25 tanch£ite. Get agencement n£cessite une construction precise com- 
portant des gorges usinees, done onereuse et, malgre cela, il peut 
^ en resulter des risques de fuites lorsque les garnitures des joints 
tournants deviennent plus ou moins usfies. 

La prSsente Invention a pour objet un outil k main chauf- 
30 fant qui est exempt de ces inconv&iients et dont la construction 

est simple et robuste et la manipulation commode, avec un fonction- 
nement tres sur. 

Suivant 1' invention, un outil k main chauffant du type 
indique, est caracterise en ce que ses deux branches comportent 
35 un tube replig en gpingle formant pince elastique et ayant un rac- 
cord d 1 alimentation. 

Gr£ce k un tel tube dgformable elastiquement, on €vite 
tous joints tournants et les risques de fuite. L'op£rateur peut, 
nganmoins, avec une grande facilite, faire warier l'ecartement des 
40 branches de fag on k adapter la distance qui separe les rampes de 
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1' element k chauffer en vue du meilleur travail. 

Dans une forme d f execution de V invention, la position de 
repos des branches correspond k une position d'ecartement maximum 
k la maniere d'une pince k sucre, et c'est en exergant une action 

5 de rapprochement sur les branches, en surmontant la resistance 

elastique que celles-ci opposent que l'operateur trouve 1'ecarte- 
ment desire. Ceci peut.se faire avec une seule main, de fagon k 
liberer l'autre pour manipuler l'eiement k chauffer s*il y a lieu. 
Afln d'eviter la fatigue qui pourrait resulter d'un tel 

10 serrage s'il est prolonge, les branches sont avantageusement in- 
terconnectees par une entretoise de longueur rgglable. Cette 
derniere maintient ainsi l'outil dans la position desirSe pendant 
toute la dur£e du travail. 

En variante, la position de repos des branches correspond 

15 a une position d'ecartement minimum et c'est en eloignant les 
branches l'une de l'autre, en surmontant la resistance elastique 
que celles-ci opposent, que l'operateur trouve I'ecartement desire 
convenant k V Element k chauffer. 

De preference, suivant cette variante, les branches pre- 

20 sentent des saillies qui sont adaptSes k prendre appui sur 1' Ele- 
ment k chauffer et dont la hauteur definit la distance entre les 
rampes et cet element et est choisie en vue du rendement opti- 
mum. Par exemple dans le cas d'une flamme de gaz, la hauteur des 
saillies est telle que l'extr£mite des dards soit exactement sur 

25 1' element k chauffer. On notera que les saillies ont en outre pour 
effet de centrer l'outil par rapport k V element k chauffer. 

Suivant une autre caracteristique de l 1 invention, le tube 
replie en epingle formant pince elastique comporte au moins un 
tour mort au sommet de 1' epingle afin d'ameliorer les performances 

30 d'eiasticite et de longevite de l'outil. Le raccord est de prefe- 
rence dispose au sommet de 1' epingle, par exemple sur un tour 
mort lorsque celui-ci est pr6vu. 

On appreciera que l'outil k main chauffant suivant l f in- 
vention a un prix de revient reduit et des conditions d'exploita- 

35 tion peu onereuses. II permet d'executer rapidement tous travaux 
de brasure ou autres avec une excellente uniformite de la qualite 
du travail en toute region de I 1 element. 

Des formes d 1 execution de 1' invention sont ci-apres de- 
crites, k titre d f exemple, en reference aux dessins annexes dans 

40 les que Is : 
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la figure 1 est une vue de 1' outil, en coupe de profil 
suivant la Ligne I-I de la figure 2 ; 

la figure 2 est une vue en elevation de cet outil suivant 
les f leches II-II de la figure 1; 
5 la figure 3 est une vue part ie lie suivant les f leches 

III-III de la figure .2, montrant un moyen de r£glage de la lon- 
-gueur de l'entretoise interconnectant les deux branches de 1' outil; 

la figure 4 est une vue, k plus grande Schelle et en cotpe 
longitudinale, d'un injecteur log€ dans chacune des branches ; 
10 la figure 5 est une vue analogue k la figure 2 mais con- 

cerne une variante. 

Dans le mode de realisation repr^sente aux figures 1 3. 4, 
qui concerne k titre d'exemple non limitatif , une application 
de l r invention k un chalumeau k flamme de gaz pour le brasage et 
15 la recuisson des tubes, ce chalumeau (figure 2) a une forme gene- 
rale de pince k sucre et comporte deux rampes 10a et 10b k flamme 
de gaz qui se font vis k vis et qui sont adaptees k entourer un 
€16ment k chauffer 11. 

Chaque rampe 10a, 10b a une forme arquee concave et est 
20 constitute (figures 1 et 2) par une toile 12 et une grille 13 

adjacentes et solidaires l'une de I 1 autre. Les deux rampes 10a et 
10b sont respectivement disposees k l'extr£mitS de deux branches 
d 1 alimentation 14a et 14b dont l'ecartement est variable. 

Chaque branche 14a, 14b comporte un conduit cylindrique 
25 15a, 15b qui s'epanouit en forme de coquille 16a, 16b au voisi- 

nage de la rampe 10a, 10b de maniere k porter celle-ci et ^ l'ali- 
menter en gaz de maniere uniforme. 

Du c6te oppose aux rampes 10a et 10b, les conduits 15a et 
15b sont relies par des raccords de liaison 17a, 17b, respective- 
30 ment aux deux extremites d'un tube cylindrique 18 replie" en epin- 
gle. Au voisinage du raccord 17a, 17b, un injecteur 27a, 27b com- 
portant un orifice calibre 28 (figure 4) est log£ dans le conduit 
15a, 15b. 

Le tube replie en epingle 18 forme pince elastique et a 
35 un raccord 19 pour 1 1 alimentation des branches 14a et 14b. 

Le raccord 19 est dispose 1 au sommet de I'gpingle form£ 
par le tube 18 et comporte un robinet d'arrSt 20. Dans I'exemple 
represents, le tube 18 comporte au moins un tour mort 21 au 
sommet de 1' epingle afin d'augmenter les performances d'elastici- 
40 t^ et de long£vit£ de l 1 outil et le raccord est branche sur ce 
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tour mort 2L. Des poignEes 22a et 22b sont disposers sur le tube 
18 afin de faciliter la prehension de l'outil, 

Une entretoise 23, de longueur reglable, interconnecte 
les deux branches 14a et 14b dans une region de celles-ci qui, dans 

5 l'exemple represents, est comprise entre le raccord 17a, 17b et la 
poignee 22a, 22b. L 1 entretoise de liaison 23 se compose de deux 
pattes 23a et 23b qui sont fixees respectivement aux deux branches 
14a et 14b et qui sont serrables l'une sur 1' autre avec un chevau- 
chement reglable. A cet effet, les pattes 23a et 23b sont f endues 

10 en 24. Une vis 25 est engaged dans les fentes 24 superposees des 
deux pattes 23a et 23b et recoit un ecrou de serrage 26. 

Lorsque 1' ecrou 26 est desserre, les branches 14a et 14b 
prennent leur position de repos ou leur ecartement est maximum a 
la maniere d'une pince a sucre et ou les pattes 23a et 23b presen- 

15 tent l'une par rapport a 1» autre un petit chevauchement . 

C'est en rapprochant les branches 14a et 14b l'une vers 
1' autre a partir de cette position de repos que l'on peut rEgler 
la distance des rampes 10a et 10b de 1' Element a chauffer 11 en 
vue du meilleur travail. 

20 Lorsque le travail a executer est de courte duree ou de 

nature changeante, par exemple le long d'un element 11 qui n'a pas 
partout la mgme grosseur, on ne serre pas 1 'ecrou 26 et c'est avec 
la press ion exercee par une main sur les poignees 22a et 22b contre 
la resistance eiastique opposee en 21 par le tube 18, que l'on 

25 regie l'Ecartement des branches 14a et 14b comme on le desire. 

En vue d'un travail plus long et de nature uniforme, on 
choisit comme prEcEdemment 1» Ecartement optimum des deux branches 
14a et 14b mais on serre 1' ecrou 26, ce qui maintient 1'outil dans 
la position voulue et Evite de la fatigue. 

30 En variante (figure 5) , la disposition est analogue a 

celle qui vient d'§tre dEcrite en reference aux figures 1 a 4 mais 
1* entretoise 23 est supprimEe et la position de repos des branches, 
designees par 14'a et 14'b, est une position d'Ecartement minimum ' 
au lieu d'etre une position d' Ecartement maximum comme aux figures 
35 1 a 4. D'une maniere genera le, les chiffres de reference des 

figures 1 a 4 ont EtE adoptes a la figure 5 mais suivis de l'in- 
dice prime. 

A la figure 5, les branches 14' a et 14 'b comportent au 
niveau des rampes 10 "a et 10 'b des saillies 29 qui sont adaptees 
40 a prendre appui sur 1' Element 11* et dont la hauteur dEfinit la 
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distance entre chaque rampe 10'a, 10'b et l 1 element ll*. Cette 
hauteur est choisie en sorte que les extremity des dards issus de 
ces rampes se trouvent exactement sur l f Element 11 T . Les saillies 
29 ont en outre pour effet de centrer l 1 outil par rapport a l'el6- 
5 ment ll 1 . 

On appr£ciera que 1' outil suivant l 1 invention est d'une 
construction simple et robuste avec une manipulation facile et 
un fonctionnement sfir, sans risque de fuite. Cet outil permet d 1 
exScuter rapidement avec une excellente uniformity de la qualite 

10 du travail, tous travaux de traitement thermique tels que brasure, 
recuisson, formage, retraction de gaines ou manchons, traitement 
d*arbres a la flamme, et d'une mani&re generale, le traitement de 
tous elements notamment longs, tubes, corniferes, profiles ou autres, 
en particulier en cuivre, acier, alliage, etc... 

15 Le prix de revient de l'outil est bas et son coflt d' ex- 

ploitation peu ilevd. L f outil peut notamment §tre utilisS avec 
du gaz butane ou propane, en presentant d'excellentes performances. 

II est a noter que l 1 outil suivant l 1 invention peut ega- 
lement §tre utilise avec de l'air chaud, en particulier pour le 

20 traitement, tel que formage, de mati&res plastiques. 
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REVENDICATIONS 

1) Outil a main chauffant a deux rampes a f lamme de gaz . 
ou a air chaud qui se font vis a vis et qui sont adaptees a entou- 
rer un element a chauffer, les dites rampes etant respect ivement 

5 disposees a l'extremite de deux branches d'alimentation dont l'g- 
cartement est variable, outil caracterise en ce que les deux 
branches comportent un tube replie" en gpingle, formant pince elas- 
tique et ayant un raccord pour leur alimentation. 

2) Outil suivant la revendlcation 1, caracterise - en ce que 
10 le dit tube comporte au moins un tour mort au sommet de l'epingle. 

3) Outil suivant la revendlcation 1 ou 2, caracterise" en 
ce que le dit raccord est dispose au sommet de l'epingle. 

4) Outil suivant une des revendications precedentes, ca- 
racterise en ce que le dit raccord comporte un robinet d'arrgt. 

15 5 > Outil suivant une des revendications precedentes, ca- 

racterise en ce que les deux branches sont interconnectees par 
une entretoise de longueur reglable. 

6) Outil suivant la revendication 5, caracterise" en ce que 
la dite entretoise se compose de deux pattes qui sont fixees res- 

20 pectivement aux deux branches et qui sont serrables l'une sur 
1' autre avec un chevauchement reglable. 

7) Outil suivant une des revendications precedentes, ca- 
racterise en ce que la position de repos du tube est une position 
d'ecartement maximum des branches. 

25 8 ) 0util suivant une des revendications 1 a 6, caracte- 

rise en ce que les branches presentent des saillies qui sont 
adaptees a prendre appui sur 1' element h chauffer et dont la hau- 
teur definit la distance entre les rampes et cet Element. 

9) Outil suivant la revendication 8, caracterise" en ce 
30 que la position de repos du tube est une position d'ecartement 

minimum des branches. 

10) Outil suivant une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que chaque rampe a une forme arqufie concave. 

11) Outil suivant une des revendications precedentes, 
35 caracterise en ce que chaque rampe est constituee par une toile 

et une grille adjacentes et solidaires l'une de l'autre. 
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BASIC-ABSTRACT: 

The connection of the arms of the pincers is formed by the gas supply pipe which is bent into a 
coil spring (21) which keeps the jaws apart. The span of the jaws may be fixed by means of a 
wing nut (26) and bolt (25) in two locking plates (23a, 23b). The jaws of the pincers have a 
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flames heat the objects held in the pincers. The gas is admitted through a tap (20) and through 
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